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Filling stations 
Estaciones de llenado 
Stations de rem

plissage  
1

1

M
axim

um
 volum

e (1)
Volum

en m
áxim

o 
Volum

e m
axim

ale
300 cc

100 cc

O
utside reel diam

eter
D

iám
etro exterior bobina 

D
iam

ètre exterieur bobine  
450 m

m
450 m

m

Core reel diam
eter

D
iám

etro interior bobina
D

iam
ètre interieur bobine

70-75 m
m

M
axim

um
 output

Velocidad m
áxim

a 
Vitesse m

axim
ale

110 cycles/m
in

110 cycles/m
in

Pow
er consum

ption (2)
C

onsum
o eléctrico 

C
onsom

m
ation éléctrique

15 kw
18 kw

Air consum
ption (2)

C
onsum

o de aire com
prim

ido 
C

onsom
m

ation pneum
atique

250 l/m
in

250 l/m
in

A
B

C
D

*
E*

H
B

 14
2.900

1.650
1.400

2.900
4.500

A
E

B

C
D

*M
inim

um
 recom

m
ended location area (m

m
). 

*Área de ubicación m
ínim

a recom
endable (m

m
). 

*Zone d’em
placem

ent m
inim

um
 recom

m
andable (m

m
).

D
IM

EN
SIO

N
S

 - D
IM

EN
SIO

N
ES - D

IM
EN

SIO
N

S

(1) D
epending on product, film

, form
ats and final m

achine configuration.
(1) D

ependiendo del producto, film
, form

atos y configuración final de la m
áquina. 

(1) Selon le produit, le film
, les form

ats et la configuration finale de la m
achine. 

(2) Approx data, only for guiadance.
(2) D

atos aproxim
ados, solo orientativos. 

(2) D
onnés uniquem

ent orientatives.

Effytec reserves the right to m
odify the m

achines due to ongoing technical developm
ent w

ithout prior notice.
Effytec se reserva el derecho de m

odificar las m
áquinas debido al desarrollo técnico en curso sin previo aviso. 

Effytec se réserve le droit de m
odifier les m

achines en raison d’un développem
ent technique continu sans préavis.
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  1 
R

eel
  2 

C
om

pensating rollers
  3 

Film
 guide

  4 
Vertical sealing pouch A

  5 
Vertical sealing pouch B

  6 
Photocell

  1 
B

obina
  2 

R
odillos com

pensadores 
  3 

G
uía film

 
  4 

Soldadura vertical sobre A
  5 

Soldadura vertical sobre B
  6 

Fotocélula

  1 
B

obine 
  2 

R
ouleaux d’entrée

  3 
G

uide film
  4 

Soudure verticale sachet A 
  5 

Soudure verticale sachet B
  6 

Photocellule

 7 
B

ottom
 sealing

  8 
Area for cutting die units pouch A

 9 
Area for cutting die units pouch B

 10 
Servo film

 pulling rollers
11 

Scissors
12 

Scissors gripper

 7 
Soldadura inferior

  8 
Zona para m

atrices sobre A
 9 

Zona para m
atrices sobre B

 10 
R

odillo de arrastre servo m
otorizado

11 
Tijeras

12 
Pinza tijeras

 7 
Soudure inférieure

  8 
Zone m

atrices sachet A
 9 

Zone m
atrices sachet B

 10 
U

nité d’entrainem
ent par rouleaux 

asservis
11 

C
iseaux

13 
Pouch opening

14 
Filling station

15 
Stretching station

16 
Top sealing

17 
Pouch exit and reject

13 
Apertura bolsas

14 
Estación de dosificación

15 
Estirado

16 
Soldadura superior

17 
Salida sobres y rechazo 

12 
Pince ciseaux

13 
Station d’ouverture

14 
Station de dosage

15 
U

nité d’étirem
ent

16 
Soudure supérieure

17 
Sortie sachet et rejet

FLOW
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 - D
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 - D
IAG

R
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E D
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X
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